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№ 
п/п 

Наименование 
лакокрасочных материалов 

Наименование основных плёнкообразующих веществ Фирма поставщик 

51.4 
FARIANTE АК 54 

ТУ 20.30.12-005-46663616-2021 

Одноупаковочная финишная эмаль, на основе модифицированного 

акрилового связующего, стойкая к УФ-излучению 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
ООО "УРАЛЬСКАЯ КОРПОРАЦИЯ ПСП",  

 

51.5 
FARIANTE ЭП Цинк 70 

ТУ 20.30.12-001-46663616-2021 

Двухупаковочная эпоксидная антикоррозионная грунтовка, 

обогащенная цинком, на основе растворителя 

51.6 
FARIANTE ЭП 78 

ТУ 20.30.12-001-46663616-2021 

Двухупаковочная эпоксидная грунтовка или промежуточное покрытие 

с комплексом антикоррозионных наполнителей, с высоким сухим 

остатком, на основе растворителя 

51.7 
FARIANTE ПУР Цинк 67 

ТУ 20.30.12-002-46663616-2021 

Одноупаковочная полиуретановая антикоррозионная грунтовка, 

обогащенная цинком и железооксидной слюдкой, на основе 

растворителя, отверждаемая влагой воздуха 

51.8 
FARIANTE ПУ Цинк 67 

ТУ 20.30.12-002-46663616-2021 

Двухупаковочная полиуретановая антикоррозионная грунтовка, 

обогащенная цинком и железооксидной слюдкой, на основе 

растворителя, отверждаемая влагой воздуха 

51.9 
FARIANTE ПУР 64 

ТУ 20.30.12-002-46663616-2021 

Одноупаковочная полиуретановая грунтовка/промежуточное покрытие, 

обогащенное железооксидной слюдкой, на основе растворителя, 

отверждаемое влагой воздуха 

51.10 
FARIANTE ПУ 64 

ТУ 20.30.12-002-46663616-2021 

Двухупаковочная полиуретановая грунтовка/промежуточное покрытие, 

обогащенное железооксидной слюдкой, на основе растворителя, 

отверждаемое влагой воздуха 

51.11 
FARIANTE ПУР 65 

ТУ 20.30.12-002-46663616-2021 

Одноупаковочная полиуретановая финишная эмаль, стойкая к УФ- 

излучению, на основе растворителя, отверждаемая влагой воздуха с 

комплексом антикоррозионных наполнителей 

51.12 
FARIANTE ПУ 65 

ТУ 20.30.12-002-46663616-2021 

Двухупаковочная полиуретановая финишная эмаль/грунт-эмаль, 

стойкая к УФ- излучению, на основе растворителя, с комплексом 

антикоррозионных наполнителей 

52.1 
Арткоат АК 

(ТУ 20.30.12-002-39193110-2021) 

Одноупаковочная грунт-эмаль, на основе модифицированного 

акрилового связующего, стойкая к УФ-излучению 

ООО «УЗСП» 
РФ, 620043, г. Екатеринбург, ул. Волгоградская, 

д.193, оф.504/10, 

uzsp96@mail.ru 

52.2 
Арткоат Эпоксипрайм 

(ТУ 20.30.22-005-39193110-2021) 

Двухупаковочная эпоксидная грунтовка с антикоррозионными 

наполнителями 

52.3 
Арткоат Эпоксицинк 

(ТУ 20.30.22-013-39193110-2025) 

Двухупаковочная цинкнаполненная эпоксидная грунтовка с 

содержанием цинка в покрытии - не менее 85 % 

52.4 
Арткоат ПУ-19 

(ТУ 20.30.22-006-39193110-2021) 

Двухупаковочная полиуретановая финишная эмаль, стойкая к УФ- 

излучению 

  

Продолжение таблицы А.1 
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№ 
п/п 

Наименование 
лакокрасочных материалов 

Наименование основных плёнкообразующих веществ Фирма поставщик 

53.1 BICOAT Anticor 103 
Грунт-эмаль на основе модифицированного алкида  с высокими 

декоративными свойствами. Быстросохнущая 
 

 

 

 

 

 
ООО «Химиндустрия-Инвест» 

53.2 BICOAT Povin 301 
Полиэфир-виниловая грунт-эмаль, толстослойная, стойкая к УФ-

излучению 

53.3 BICOAT Epoxy 401 Эпоксидная грунт-эмаль с высоким сухим остатком 

53.4 BICOAT Epoxy Zinc 402 
Эпоксидная цинкнаполненная грунтовка с высоким содержанием цинка 

в покрытии 

53.5 BICOAT Epoxy Zinc 403 
Эпоксидная цинкнаполненная грунтовка с высоким содержанием цинка 

в покрытии 

53.6 BICOAT Polyur 501 
Акрил-уретановая эмаль с высокими декоративными свойствами и 

стойкостью к УФ-излучению. 

53.7 BICOAT Polac 202 Грунт-эмаль на основе акриловой модифицированной смолы. 

53.8 BICOAT Epoxy MIO 
Эпоксидная толстослойная грунт-эмаль ускоренной сушки с 

содержанием железной слюдки. 

54.1 
Дюропокс Праймер 55 

ТУ 2312-005-11253649-2013 
Цинконаполненный двухупаковочный эпоксидный грунт.   

 

 
ООО «Краском» 

115114,г. Москва, Дербеневская набережная,  

дом № 11, оф.85 Б15 

тел: (495) 913-67-77 

e.mail: info@krascom.ru                       

ООО «Управляющая компания» 

Химматика» 

54.2 
Дюропокс ДТМ 70 

ТУ 2312-006-11253649-2013 

Двухупаковочное эпоксидное колеруемое грунтовочное 

(промежуточное/финишное) покрытие с фосфатом цинка. 

54.3 
Изопур Финиш 80  

ТУ 2313-038-11253649-2013 

Двухупаковочное полиуретановое финишное покрытие с 

высокой стойкостью к УФ-излучению. 

54.4 Прокоат АП 259 СЦ 
Двухупаковочное акрил-уретановое финишное (грунтовочное) 

покрытие с фосфатом цинка с высокой стойкостью к УФ-излучению. 

54.5 Prozinc PU Primer Цинконаполненный двухупаковочный эпоксидный грунт.  

54.6 Procore PU 167 Primer 
Одноупаковочный влагоотверждаемый полиуретановый грунт 

барьерного типа 

54.7 Promica PU Barrier 
Одноупаковочное влагоотверждаемое полиуретановое покрытие 

барьерного типа со слюдистым оксидом железа. 

  

Продолжение таблицы А.1 

mailto:info@krascom.ru
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№ 
п/п 

Наименование 
лакокрасочных материалов 

Наименование основных плёнкообразующих веществ Фирма поставщик 

54.8 Procoat AP 259 SC 
Двухупаковочное акрил-уретановое финишное (грунтовочное) 

покрытие с фосфатом цинка с высокой стойкостью к УФ-излучению. 

ООО «Краском» 

ООО «Управляющая компания» 

Химматика» 

55.1 
1k AY Акрилкоат-UC-100 

ТУ 2312-006-17265851-2014 

Быстросохнущая однокомпонентная акрил-полиуретановая 

антикоррозионная грунтовка 
 

 

 

 
ООО «Эмпреса-М»  

ИНН 7723865175  

109542 г. Москва Рязанский проспект 86/1 стр. 3  

оф. 201Б  

тел: +7-495-960-90-35 

тел: +7-495-643-90-35 

e-mail: info@alkidprof.ru 
 

55.2 
1k AY Акрилкоат-UC-100-Zn 

ТУ 2312-006-17265851-2014 

Быстросохнущая однокомпонентная цинковая акрил-полиуретановая 

антикоррозионная грунтовка 

55.3 
1k AY Акрилкоат-En-100 

ТУ 2312-006-17265851-2014 

Быстросохнущее однокомпонентное акрил-полиуретановое финишное 

покрытие 

55.4 
1k AY Акрилкоат-SG-100 

ТУ 2312-006-17265851-2014 

Быстросохнущее однокомпонентное акрил-полиуретановое покрытие. 

Грунт-эмаль по металлу и бетону. 

55.5 
2k EP ПротектХим-UC 

ТУ 2312-011-17265851-2014 

Двухкомпонентная тиксотропная эпоксидная грунтовка по металлу и 

бетону 

55.6 
2k EP ПротектХим-UC-Zn 

ТУ 2312-011-17265851-2014 
Двухкомпонентная цинковая эпоксидная грунтовка по металлу 

55.7 
2k PUR Акрилкоат-90/10 

ТУ 2312-006-17265851-2014 
Двухкомпонентная полиуретановая финишная эмаль 

55.8 
2k EP ОГЗ ПротектХим-Ультра 

ТУ 20.30-023-17265851-2025 

Двухкомпонентное эпоксидное огнезащитное покрытие для 

обеспечения пределов огнестойкости R15, R30, R45, R60 при ПТМ от 

1мм до 10 мм и R90, R120 при ПТМ от 5,8 мм до 20 мм 

55.9 
2k EP ОГЗ ПротектХим-Ультра-Т 

ТУ 20.30-024-17265851-2025 

Двухкомпонентное эпоксидное огнезащитное покрытие 

обеспечивающее теплоизоляционный слой для последующего 

нанесения 2k EP ОГЗ ПротектХим-Ультра для обеспечения пределов 

огнестойкости R90, R120, R150 при ПТМ от 2,4 мм до 5,6 мм 

Окончание  таблицы А.1 

mailto:info@alkidprof.ru
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Приложение Б 

(справочное) 

Вспомогательные материалы 

 

Материал Стандарт или технические условия 

Бензин-растворитель для лакокрасочной 
промышленности (уайт-спирит) 

ГОСТ 3134-78 

Растворители марок Р-4, Р-5 для лакокрасочных 
материалов 

ГОСТ 7827-74 

Растворитель № 646 ГОСТ 18188-72 

Растворитель РП ТУ 6-10-1095-71 

Сольвент ГОСТ 10214 -78 или ГОСТ 1928-79 

Этилцеллозольв ГОСТ 8313-88 

Ксилол ГОСТ 9949-76 или ГОСТ 9410 -78 

Отвердитель № 1 ТУ 6-10-1263-77 

Отвердитель № 3 ТУ6-10-1091-71 

Сиккатив НФ-1 ГОСТ 1003—73 

Разбавитель Р-40 ВТУ УХП 86-59 

Растворитель СОЛЬВ-УР ТУ 2319-032-12288779-2002 

Бутилацетат ГОСТ 22300-76 

Толуол ГОСТ 9880-76 или ГОСТ 14710-78 

Растворитель № 1006 (более 50% ксилол) Код: 006 1006 (Tikkurila Coatings Oy 
(Finland) 

Растворитель № 1031 Код: 006 1031 (Tikkurila Coatings Oy 
(Finland) 

Растворитель № 1048 Код: 006 1048 (Tikkurila Coatings Oy 
(Finland) 

Растворитель № 1054 (более 50% уайт- 
спирит) 

Код: 006 1054 (Tikkurila Coatings Oy 
(Finland) 

Растворитель 4-100 Фирма: Tambour (Israel) 

Растворитель 1-11 Фирма: Tambour (Israel) 

Hempel′s thinner 08450 Hempel (Denmark) 

Hempel′s thinner 08080 Hempel (Denmark) 

Stelpant-PU-Thinner Steelpaint 

Эмлак № 227 Эмлак 

International GTA220 International 

International GTA713 International 
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Приложение В 

(рекомендуемое) 

Определение толщины покрытия 

 

Для измерения толщины покрытий, нанесённых на стальную поверхность, 

применяются толщиномеры электромагнитного типа. 

Перед измерением толщины покрытия место измерения и наконечник щупа должны 

быть очищены от пыли, масла и других загрязнений с целью получения более точных 

оценок. 

Толщина покрытия определяется как средняя арифметическая величина из числа 

замеров, принятого для данной конструкции. Число точек для выполнения замеров 

определяется выборочно в разных местах в зависимости от длины элемента следующим 

образом: при длине элемента до 5 м – 5 точек; при длине элемента свыше 5 м – 11 точек. 

Определение толщины покрытия в каждой точке производится по 5 контрольным 

замерам толщины в радиусе 5 мм, при этом максимальное и минимальное значения не 

учитываются. Толщина покрытия в каждой точке определяется как средняя 

арифметическая величина из трех оставшихся показаний. 
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Приложение Г 

(справочное) 

 

Соотношение между точкой росы, температурой воздуха и относительной 

влажностью воздуха 

 

Температура 
воздуха, °С 

Точка росы при разных значениях относительной влажности воздуха, °С 

50% 55% 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90% 95% 

5 -4,1 -2,9 -1,8 -0,9 0,0 0,9 1,8 2,7 3,6 4,1 

6 -3,2 -2,1 -1,0 -0,1 0,9 1,8 2,8 3,7 4,5 5,2 

7 -2,4 -1,3 -0,2 0,8 1,8 2,8 3,7 4,6 5,5 6,2 

8 -1,6 -0,4 0,8 1,8 2,8 3,8 4,7 5,6 6,5 7,3 

9 -0,8 0,4 1,7 2,7 3,8 4,7 5,7 6,6 7,5 8,3 

10 0,1 1,3 2,6 3,7 4,7 5,7 6,7 7,6 8,4 9,4 

11 1,0 2,3 3,5 4,6 5,6 6,7 7,6 8,6 9,4 10,1 

12 1,9 3,2 4,2 5,6 6,6 7,7 8,6 9,6 10,4 11,3 

13 2,8 4,2 5,4 6,6 7,6 8,6 9,6 10,6 11,4 12,3 

14 3,7 5,1 6,4 7,5 8,6 9,6 10,6 11,5 12,4 13,4 

15 4,7 6,1 7,3 8,5 9,5 10,6 11,5 12,5 13,4 14,3 

16 5,6 7,0 8,3 9,5 10,5 11,6 12,5 13,5 14,4 15,2 

17 6,5 7,9 9,2 10,4 11,5 12,5 13,5 14,5 15,3 16,6 

18 7,4 8,8 10,2 11,4 12,4 13,5 14,5 15,4 16,3 17,1 

19 8,3 9,7 11,1 12,3 13,4 14,5 15,5 16,4 17,3 18,1 

20 9,3 10,7 12,0 13,3 14,4 15,4 16,4 17,4 18,3 19,3 

21 10,2 11,6 12,9 14,2 15,3 16,4 17,4 18,4 19,3 20,3 

22 11,1 12,5 13,8 15,2 16,3 17,4 18,4 19,4 20,3 21,6 

23 12,0 13,5 14,8 16,1 17,2 18,4 19,4 20,3 21,3 22,5 

24 12,9 14,4 15,7 17,0 18,2 19,3 20,3 21,3 22,3 23,5 

25 13,8 15,3 16,7 17,9 19,1 20,3 21,3 22,3 23,2 24,3 

26 14,8 16,2 17,6 18,8 20,1 21,2 22,3 23,3 24,2 25,2 

27 15,7 17,2 18,6 19,8 21,1 22,2 23,2 24,3 25,2 26,4 

28 16,6 18,1 19,5 20,8 22,0 23,2 24,2 25,2 26,2 27,6 

29 17,5 19,1 20,5 21,7 22,9 24,1 25,2 26,2 27,2 28,6 

30 18,4 20,0 21,4 22,7 23,9 25,1 26,2 27,2 28,2 29,7 
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